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前    言

JB/T 7239《往复活塞压缩机用金属网状阀片》构成支撑往复活塞压缩机用网状阀片制造和验收的行业标准。

本标准的附录A、附录B均为资料性附录。

本标准编制所依据的起草原则为GB/T 1.1-2009。

本标准代替JB/T 7239-1994《往复活塞压缩机用网状阀片》，与JB/T 7239-1994相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：
——为区别于非金属环状阀片标准名称加了“金属”两字。
——按照GB/T 1.1-2009对标准内容的编排进行了整理。

——对要求进行了细化。

——根据发展补充了一些材料牌号。

——根据发展扩大了规格。
本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国压缩机标准化技术委员会(SAC/TC 145)归口。

    本标准起草单位：台州环天机械有限公司。

本标准主要起草人：许海平、胡伟强、钱奇杰、邓觐会。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——JB/T 7239-1994。
往复活塞压缩机用金属网状阀片
1  范围
本标准规定了往复活塞压缩机用网状阀片的代号、分类、标记方法、要求、检验规则与试验方法、包装、标志和贮存。

本标准适用于往复活塞压缩机网状气阀用网状阀片（以下简称阀片）
2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1801  极限与配合  公差带和配合的选择
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板和钢带
YB/T 5132  合金结构钢薄钢板

3  代号、分类和标记方法
3.1  阀片型式代号以“网”的汉语拼音第一个字母的大写“W”为标记，再加上分类号。
3.2  阀片型式分类见表1。
表1  型式分类和结构

	型式代号
	型式结构

	
	结构
	图形及尺寸

	WA
	阀片有导向内孔
	见附录A

	WB
	WBⅠ
	阀片中间有单通口弹性臂而无导向内孔
	见附录B

	
	WBⅡ
	阀片中间有双通口弹性臂而无导向内孔
	


3.3  阀片的标记方法如下：
    □  □-□×□×□

                            阀片厚度t, mm

                            阀片内径d 0, mm
                            阀片外径D, mm
                            阀片各环槽宽度b, mm

                            阀片型式代号

3.4  阀片的标记示例如下：

    b =4mm,D =150mm,d 0 =34mm,t =1.5mm有导向孔的阀片应标记为：
    WA4-150×34×1.5  JB/T 7239-XXXX
4  要求

4.1  材料
4.1.1  阀片的材料见表2。

表2  阀片的材料
	材料牌号
	标准代号
	标准名称

	30CrMnSiA
	YB/T 5132
	合金结构钢薄钢板

	50CrVA
	—
	—

	06Cr19Ni10
	GB/T 3280
	不锈钢冷轧钢板和钢带

	20Cr13
	
	

	30Cr13
	
	


4.1.2  其他能确保设计要求的材料允许使用。
4.1.3  当阀片采用50CrVA钢板制造时，其力学性能应符合表3的规定：
表3  50CrVA的力学性能
	牌号
	抗拉强度

Rm 
 MPa
	断后伸长率

A11.3
％≥
	热处理 状态

	50CrVA
	550～750
	16
	退火


4.1.4  阀片金相组织的主体为回火屈氏体。
4.1.5 06Cr19Ni10阀片的表面硬度不低于HV200，同一阀片上的硬度差值不得大于13HV；其他材料阀片的表面硬度为37～45HRC，同一阀片上的硬度差值不得大于3HRC。
4.2  几何尺寸
4.2.1  阀片的结构图形和尺寸分别见附录A和附录B。
4.2.2  阀片基本尺寸的公差应符合表4的规定。
表4  阀片基本尺寸的公差                mm
	位置                    型式
	WA型
	WB型

	内径
	GB/T 1801的H9
	+0.10  0

	外径
	GB/T 1801的d10


4.2.3  阀片的厚度公差为±0.05mm。
4.2.4  同一阀片的厚度差值应符合表5的规定 。
表5  同一阀片的厚度差值                       mm
	阀片厚度t
	阀片外径  D

	
	≤100
	>100

～150
	>150

～200
	>200

～250
	>250

～300
	>300

～350
	>350

～400
	>400

～450
	>450

～500

	≤1.0
	0.05
	0.06
	—

	>1.0
	0.04
	0.05
	0.06
	0.08
	0.10


4.2.5  阀片的平面度公差应符合表6的规定。
表6  阀片的平面度公差                        mm

	阀片厚度t
	阀片外径  D

	
	≤50
	>50～100
	>100～150
	>150～200
	>200～250
	>250～300
	>300～350
	>350～400
	>400～450
	>450～500

	≤1.0
	0.10
	0.15
	0.20
	—

	>1.0～1.5
	0.08
	0.12
	0.16
	0.20
	0.24
	0.28
	—

	>1.5～2.2
	0.06
	0.09
	0.12
	0.15
	0.18
	0.21
	0.25
	—

	>2.2
	0.04
	0.06
	0.08
	0.10
	0.12
	0.14
	0.17
	0.20
	0.23
	0.26


4.2.6  阀片两平面均能密封适合于安装，其表面粗糙度Ra应不低于0.4μm，外圆的表面粗糙度及WA型阀片内孔的表面粗糙度Ra应不低于0.8μm，中间磨薄弹性部分的表面粗糙度Ra应不低于3.2μm。
4.3  加工
4.3.1  阀片环槽、内孔应清除毛刺，外圆边缘应倒钝，圆角半径R≥0.2mm。
4.3.2  阀片精磨后应消除磨削应力。
4.3.3  阀片不应有剩磁存在。

4.3.4  阀片经最后消除内应力后，不得用锤击校平。

4.3.5  阀片成品表面不应有裂纹、切痕、擦伤、锈蚀硬度计压痕及其他影响疲劳强度的缺陷。
4.4  更换期
    压缩机和气阀在正常工作条件下，阀片的更换期不低于表7的规定。

表7  阀片的更换期                     h

	压缩机类型
	更换期

	
	WA型阀片
	WB型阀片

	动力用压缩机
	4 000
	2 000

	微型压缩机
	3 000
	

	工艺用压缩机(特殊介质除外)
	压差MPa
	<1.6
	5 000
	—

	
	
	1.6～<10
	4 500
	

	
	
	≥10
	4 000
	

	中、高压车装风冷压缩机
	
	<1.6
	
	

	
	
	1.6～<10
	3 000
	

	
	
	≥10
	1 250
	


5  检验规则与试验方法

5.1  阀片的材料入库应有板材制造厂的质量证明书，如无质量证明书则应补做有关试验。
5.2  阀片的几何尺寸公差和外观质量等须经质量检验部门检验合格后方可放行。
5.3  阀片的金相组织和硬度检验应分批进行。按同一炉次、同一材料的阀片为一批，每批抽样不少于3件。检验时，先取一片做金相组织和硬度检验。如有一项不合格，则加倍检验。若仍有一件不合格，则该批阀片为不合格。
5.4  采购方验收产品质量时，按GB/T 2828.1的规定进行，抽样方案及质量检查水平AQL值由购卖双方商定。
5.5  阀片的平面度应在平板上用比允许值大0.01mm的圆头塞尺检测，塞不进者为合格，检测部位不包括中间的弹性臂以内部分 。
5.6  阀片的裂纹，如需特殊探伤方法检测时，应由购卖双方商定。
6  包装、合格证、标志和贮存
6.1  阀片表面应涂防锈剂，并用不会透水、无腐蚀的包装材料进行封装。
6.2  包装内的阀片应附有合格证，合格证应包括如下内容：

a)  制造厂名称、标志（商标）和地址；

b)  产品标记、名称和规格；

c)  数量；

d)  制造日期；

e)  检验部门签章；

f)  生产批号。
6.3  包装外的阀片应附有标志，标志应包括如下内容：

a)  制造厂名称、标志（商标）；

b)  产品标记、名称和规格；

c)  数量；

d)  制造日期；

e)  生产批号。

6.4  阀片在封装后应贮存在干燥和无腐蚀性气体的库房内，防锈期不少于1年。
附录A
（资料性附录）
WA型阀片的结构图形及尺寸
A.1  WA型阀片的结构图形及尺寸应符合图 A.1、图 A.2和表 A.1的规定。
A.2  当图 A.1结构的阀片第1条环槽的尺寸D1>90mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到6条。
A.3  当图 A.1结构的阀片第n条环槽的尺寸Dn>210mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到12条。
A.4  当图 A.2结构的阀片第1条环槽的尺寸D1>100mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到8条。
A.5  当图 A.2结构的阀片第n条环槽的尺寸Dn>250mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到16条。

[image: image1.wmf]
图 A.1  WA型阀片

[image: image2.wmf]
图 A.2  WA型阀片
表A.1  WA型

	阀片代号
	环槽

宽度
b
	导向
孔径
d0
	与阀片相配
的定位销
	连接筋
	     各环公称直径

	
	
	
	直径a
	位置c
	宽度e
	数量n
	d0/D1
	d2/D2
	d3/D3
	d4/D4
	d5/D5

	WA3-□×17×□
	3
	17
	2
	15.5
	8
	图A.2
	17/28
	34/44
	50/60
	
	

	WA3-□×20×□
	
	20
	
	18
	9
	图A.1
	20/33
	39/49
	55/65
	71/81
	

	WA3-□×25×□
	
	25
	
	20.5
	10
	
	25/38
	44/54
	60/70
	76/86
	

	WA3-□×26×□*
	
	26
	
	20
	
	
	26/37
	43/54
	60/71
	77/88
	94/105

	WA3.5-□×26×□
	3.5
	
	2.5
	21.25
	
	图A.2
	26/29
	46/57
	64/75
	82/93
	100/111

	WA3.5-□×26×□
	
	
	
	22.25
	
	
	26/41
	48/60
	67/79
	86/98
	105/117

	WA4-□×30×□*
	4
	30
	3
	24
	
	图A.1
	30/44
	52/64
	72/84
	92/104
	112/124

	WA4-□×34×□
	
	34
	
	26
	
	
	34/48
	56/68
	76/88
	96/108
	116/128

	WA4-□×40×□*
	
	40
	
	29
	
	
	40/54
	62/74
	82/94
	102/114 
	122/134

	WA4-□×20×□
	
	20
	
	
	
	
	20/34
	42/54
	62/74
	82/94
	102/114

	WA4-□×24×□
	
	24
	
	31
	
	
	24/38
	46/58
	66/78
	86/98
	106/118

	WA5-□×30×□
	5
	30
	4
	39
	12
	图A.2
	30/48
	58/73
	83/98
	108/123
	133/148

	WA5-□×36×□*
	
	36
	
	41.5
	
	
	36/53
	63/78
	88/103
	113/128
	138/153

	WA5-□×42×□*
	
	42
	
	44
	
	
	42/58
	68/83
	93/108
	118/133
	143/158

	WA5-□×46×□
	
	46
	
	46.5
	
	
	46/63
	73/88
	98/113
	123/138
	148/163

	WA5-□×50×□*
	
	50
	
	49
	
	
	50/68
	78/93
	103/118
	128/143
	153/168

	WA6-□×42×□
	6
	42
	
	49
	14
	图A.1
	42/62
	74/92
	104/122
	134/152
	164/182

	WA6-□×52×□
	
	52
	
	54
	
	
	52/72
	84/102
	114/132
	144/162
	174/192

	WA6-□×60×□
	
	60
	
	49
	
	
	60/82
	94/112
	124/142
	154/172
	184/202

	WA6-□×80×□
	
	80
	5
	118.5
	16
	图A.2
	80/ 103
	115 /135
	147 /167
	179/199
	211/231

	WA6-□×110×□
	
	110
	
	134.5
	
	
	110/ 135
	147 /167
	179/199
	211/231
	243/263


    注1：阀片实际外径比公称外径大1～2mm，并应符合本表规定的阀片实际外径尺寸D。
    注2：有“*”者为优先选用。

    注3：阀片定位销孔直径的尺寸a的公差为＋0.50 ＋0.30mm。
    注4：安装在阀座或升程限制器上的定位销位置尺寸c的公差为±0.15mm。

阀片的尺寸                                                                       mm

	（内径/外径）
	阀片实际外径
D
	厚度
t

	d6/D6
	d7/D7
	d8/D8
	d9/D9
	D10/D10
	D11/D11
	
	

	—
	—
	—
	—
	—
	—
	45,61
	0.8
	1.0
	1.2*
	1.5*
	—
	—
	—
	—
	—

	
	
	
	
	
	
	50,66,82
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	55,71,87
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	90,107
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	76,95,113
	
	
	
	
	1.8*
	2.0*
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	81,100,119
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	132/144
	152/164
	172/184
	
	
	
	126,146,166,186
	—
	
	
	
	
	
	2.2
	2.5
	

	136/148
	156/168
	176/188
	
	
	
	130,150,170,190
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	142/154
	162/174
	182/194
	
	
	
	136,156,176,196
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	—
	—
	—
	
	
	
	79,96,116
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	126/138
	146/158
	166/178
	186/198
	
	
	80,100,120,

140,160,180,200
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	158/173
	183/198
	208/223
	—
	
	
	100,125,150,

175,200,225
	
	—
	
	
	
	
	
	
	

	163/178
	188/203
	213/228
	
	
	
	105,130,155,

180,205,230
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	168/183
	193/208
	218/233
	
	
	
	110,135,160,

185,210,235
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	173/188
	198/213
	223/238
	
	
	
	115,140,165,

190,215,240
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	178/193
	203/218
	228/243
	
	
	
	120,145,170,

195,220,245
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	194/212
	224/242
	254/272
	284/302
	
	
	154,184,214,

244,274,304
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	204/222
	234/252
	264/282
	294/312
	
	
	164,194,224,

254,284,314
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	214/232
	244/262
	274/292
	304/322
	
	
	174,204,234,

264,294,324
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	243/263
	275/295
	307/327
	339/359
	371/391
	403/423
	265,297,329,

361,393,425
	
	
	—
	
	3

	275/295
	307/327
	339/359
	371/391
	403/423
	435/455
	297,329,361,

393,425,457
	
	
	
	—
	


附录B
（资料性附录）
WB型阀片的结构图形及尺寸
B.1  WB型阀片分为WBⅠ型及WBⅡ型两种结构，设计选用时根据具体要求定。
B.2  WBⅠ、WBⅡ型阀片的结构图形及尺寸应分别符合图B.1、图B.2、图B.3和表B.1的规定
B.3  当图 B.1结构的阀片第1条环槽的尺寸D1>90mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到8条。
B.4  当图 B.1结构的阀片第n条环槽的尺寸Dn>250mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到16条。
B.5  当图 B.2结构的阀片第n条环槽的尺寸Dn>165mm时，则该环槽的连接筋的数量增加到12条。
B.6  弹性臂磨薄后的尺寸t0，可根据具体情况选用，其选用数值规定为0.5、0.8和1.0mm。特殊情况可另行规定。

[image: image3.wmf]
图 B.1  WBⅠ型阀片

[image: image4.wmf]
图 B.2  WBⅠ型阀片

[image: image5.wmf]
图 B.3  WBⅡ型阀片的中间部分结构
表B.1  WB型

	阀片代号

	环槽

宽度

b
	压紧圈

内径/外径
d0/D0
	弹性圈

内径/外径

dT/DT
	与阀片相配的定位销
	连接筋
	     

	
	
	
	
	直径
	位置
	宽度

e
	数量

n
	d1/D1
	d2/D2

	
	
	
	
	a1
	a2
	c1
	c2
	
	
	
	

	WB3-□×8×□
	3
	8/14
	20/28
	2.5
	2
	7
	7.5
	8
	图B.2
	34/44
	50/60

	WB3-□×10×□
	
	10/18
	24/33
	
	
	9
	9.5
	9
	图B.1
	39/49
	55/65

	WB3-□×13×□
	
	13/22
	28/38
	
	
	10
	11
	10
	
	44/54
	60/70

	WB3-□×14×□*
	
	14/23
	29/37
	
	
	
	
	
	
	43/54
	60/71

	WB3.5-□×13×□
	3.5
	13/22
	29/39
	
	
	
	
	
	图B.2
	46/57
	64/75

	WB3.5-□×13×□*
	
	13/22
	29/41
	
	
	
	
	
	
	48/60
	67/79

	WB4-□×16×□*
	4
	16/30
	36/46
	4
	2.5
	12.5
	12.5
	
	图B.1
	52/64
	72/84

	WB4-□×16×□
	
	16/30
	37/49
	
	
	
	
	
	
	56/68
	76/88

	WB4-□×18×□*
	
	18/34
	42/54
	(3)4
	(2)2.5
	14
	14
	
	
	62/74
	82/94

	WB4-□×18×□
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    注1：阀片实际外径比公称外径大1～2mm，并应符合本表规定的阀片实际外径尺寸D。

    注2：有“*”者为优先选用。

    注3：WB4-□×18×□*中定位销括号内的尺寸用于外径D＝136mm的阀片。
    注4：安装在阀座或升程限制器上的定位销位置尺寸c的公差为±0.15mm。
    注5：图B.3中的结构根据具体要求都可选用（即任何一种规格WB型的阀片都可选用）。
    注6：图B.1、图B.2和图B.3中的R1及R2分别为a1/+0.15 +0.05mm，a2/+0.25 +0.15mm。
    注7：图B.3中的f = a1+0.30 +0.10mm，e = a1＋(1～2)mm。
阀片的尺寸                                                                       mm

	各环公称直径（内径/外径）
	阀片实际外径

D
	厚度
t

	D3/D3
	D4/D4
	D5/D5
	D6/D6
	D7/D7
	D8/D8
	D9/D9
	D10/D10
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	45,61
	0.8
	1.0
	1.2*
	1.5*
	—
	—
	—
	—
	—

	71/81
	
	
	
	
	
	
	
	50,66,82
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	76/86
	
	
	
	
	
	
	
	55,71,87
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	77/88
	94/105
	
	
	
	
	
	
	90,107
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	82/93
	100/111
	
	
	
	
	
	
	76,95,113
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	86/98
	105/117
	
	
	
	
	
	
	81,100,119
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	92/104
	112/124
	132/144
	152/164
	172/184
	
	
	
	126,146,166,186
	—
	
	
	
	1.8*
	2.0*
	
	
	—

	96/108
	116/128
	136/148
	156/168
	176/188
	
	
	
	130,150,170,190
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	102/114 
	122/134
	142/154
	162/174
	182/194
	
	
	
	136,156,176,196
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	106/118
	126/138
	146/158
	166/178
	186/198
	
	
	
	140,160，180，200
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	108/123
	133/148
	158/173
	183/198
	208/223
	—
	
	
	125,150,

175,200,225
	
	—
	
	
	
	
	
	
	

	113/128
	138/153
	163/178
	188/203
	213/228
	
	
	
	130,155,

180,205,230
	
	
	
	
	
	
	2.2
	2.5
	

	118/133
	143/158
	168/183
	193/208
	218/233
	
	
	
	135,160,

185,210,235
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	123/138
	148/163
	173/188
	198/213
	223/238
	
	
	
	140,165,

190,215,240
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	128/143
	153/168
	178/193
	203/218
	228/243
	
	
	
	145,170,

195,220,245
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	134/152
	164/182
	194/212
	224/242
	254/272
	284/302
	
	
	184,214,

244,274,304
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	144/162
	174/192
	204/222
	234/252
	264/282
	294/312
	
	
	194,224,

254,284,314
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	154/172
	184/202
	214/232
	244/262
	274/292
	304/322
	
	
	204,234,

264,294,324
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	179/199
	211/231
	243/263
	275/295
	307/327
	339/359
	371/391
	403/423
	265,297,329,

361,393,425
	
	
	—
	—
	—
	—
	—
	
	3

	211/231
	243/263
	275/295
	307/327
	339/359
	371/391
	403/423
	435/455
	297,329,361,

393,425,457
	
	
	
	
	
	
	
	—
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