附件1 压标委五届四次会议标准审查修改意见

1  GB/T 15487《容积式压缩机 流量测量方法》

1.1 第2章规范性引用文件中删除仅用于说明而不属于引用的两项国际（国外）标准。

1.2 第5章总则的条文作进一步的梳理，以明晰ISA1932喷嘴、ASME喷嘴、文丘里喷嘴各测量装置的适用范围。

1.3 各测量方法中有关压力表、温度计等改为压力测量仪表、温度测量仪，以包括传统压力表、温度计之外的其他传感器、数字测量仪表。
1.4  ISA1932测量装置的表5之下加注说明，各流量对应喷嘴尺寸的选用按公式6进行。

1.5  ASME喷嘴直径，补充公差范围，以便对喷嘴进行实际测量和校验。

1.6  文丘里喷嘴尺寸表（表9）下加注说明，表内对应的流量为流经喷嘴的空气在喷嘴上游气体状态下的容积流量。

委员审查认为，该标准是对原GB/T 15487-1995同名标准的修订，标准修订后，使各测量装置的测量精度和适用范围更加明确，方便标准的实际使用。调整的有关测量仪器的要求，符合现代测量技术的进步。规定的各测量方法与国际和国内相关标准协调一致，同时能很好地满足我国压缩机产品的检测和质量控制要求。

2 GB/T 13928《微型往复活塞空气压缩机》
2.1 范围章中最后一段改为“本标准也适用于额定功率为18.5kW、额定排气压力为0.5MPa的空压机”。

2.2 微型空压机参数（表1）中单级11kW，0.7MPa的流量参数由原来的1.5（1.4）m3/min，调整为1.4（1.3）m3/min，以使表内参数上下更具有线性比例。

2.3 对内燃机驱动的空压机，修改为空压机机头的流量和比功率按相应电机功率的空压机指标考核，整机的噪声、振动要求则按内燃机要求考核。
2.4 原5.14条“空压机安全阀不允许用作放空用”，明确成“不允许当作放空阀使用”。

2.5 微型空压机储气罐属简易压力容器范畴，不属GB 150《压力容器》标准所辖，故删去“储气罐等应参照GB 150规定进行设计和制造”的要求。
2.6 出厂检验要求作出调整，规定每台均应进行出厂检验，取消了原允许按批抽检的出厂检验要求，同时明确，出厂检验的项目为容积流量和功率，并允许以间接的方法进行考核和验证。

委员审查认为：本标准是对原GB/T 13928-2002同名标准的修订。本标准所适用的微型往复活塞空气压缩机是目前国内最量大面广的机型之一。通过对原标准的修订，扩大了适用范围、提高和补充了部分产品的性能指标、新增了能效要求，补充了相关的安全要求，调整了检验规则。这些对提高产品技术水平、提升行业产品整体性能，促进节能产品的开发均具有积极地作用。

3 GB/T 13279《一般用固定的往复活塞空气压缩机》
第2章标题“引用文件”改为“规范性引用文件”。

3.2 由于第3章并未涉及具体的空压机型式，所以将原标题“型式与基本参数”改为“型号与基本参数”。
3.3 原“设计使用寿命”改为“设计寿命”。

3.4 原4.7要求为设计的一个参考依据，没必要以强制性语气加以规定，故将其中的“应”改为“宜”。即“空压机一级吸气温度不宜超过40℃，冷却水进水温度不宜超过35℃”。
3.5 有油空压机的填料寿命目前已有提高，所以其更换期由原来的4000h，提高为5000h。
3.6 出厂检验项目中删除比功率项目，仅保留更能体现整机能耗性能的机组输入比功率项目。
委员审查认为：该标准是对原GB/T 13279-2002同名标准的修订，本次修订提高了空压机流量、比功率等性能指标的要求；新增了机组输入比功率要求；补充了零部件、材料、安全阀、报警装置等内容的相关要求；调整了试验方法和检验规则。这对于提高产品技术水平、提升行业产品整体性能、加快产品升级换代、更多开发节能型产品等均有很好的促进作用，同时对于标准的使用和检验的可操作性也提供了极大的便利。
4 JB/T 8867《固定的往复活塞空气压缩机 储气罐》
4.1 基本参数中，储气罐适应的容积流量范围做适当调整，其适应的流量上限恢复成原标准规定的上限值，这样既保持了原标准的延续性，又给设计者留有更多的设计空间。
4.2 原7.4条中符号dop，用中文加以说明，即最大开口直径。
4.3 删除原7.7条中“表1规定的”字样，安全阀泄放量满足压缩机最大容积流量即可。
4.4 无损检测引用的标准统一为JB/T 4730，实际检测可根据不同的探伤形式选用相应的标准。

4.5 储气罐的油漆改为涂敷，以适应多种涂装形式。
委员审查认为：该标准是对原JB/T 8867-2000同名标准的修订。本次修订，除调整了各型储气罐所适用的空压机流量范围外，还根据最新压力容器国家设计、制造、检验标准和监督规程，修改了设计参数表中的相应内容及参数、增加了筒体和封头材料的具体要求、补充了人孔和手孔的设置原则及开孔要求、完善了材料的无损检测要求。标准的修订，将使得储气罐的设计、制造、检验、使用、定期检测等方面的工作得到进一步规范与提高，有助于提高压缩机储气罐的产品质量和制造企业的经济效益，并使人民生命安全和国家财产得到可靠的法律保障。

5  JB/T 7240《一般用往复活塞空压机 主要零部件 技术条件》

5.1 前言中标准的提出单位改为中国机械工业联合会。

5.2 引用标准，是否采用注日期引用，前后应统一。
5.3 本标准非采用国际标准，故引用标准章中无需说明采标程度。

5.4 水压试验中，删去不做水压试验的活塞零件。
5.5 原6.3条中 “将机器擦拭干净”改为“零件应予清洁”。

5.6 包装运输中，“剧烈碰撞”改为“防止磕碰”。
委员审查认为：该标准是对原JB/T 7240-2005同名标准的修订，修订时，更新了引用标准，新增了球铁零件材料的检测要求、补充了零部件发货运输的一般要求。标准的修订将使得一般用往复活塞空气压缩机主要零部件设计、制造、检验等方面的工作得到进一步规范与提高，优化了材料品种和制造检验方法，有助于提高压缩机整机产品质量，促进往复活塞空气压缩机产品更加规范地发展。

