附件  7项标准主要审查意见

1  《压缩机分类》（GB/T）（修订）

1.1  总分类图中，在往复压缩机类下增加一类线性压缩机。回转压缩机类下，删除单轴、双轴或多轴的类别，直接并列出涡旋、滑片、螺杆等压缩机；删除国内外并不常见的螺旋叶片压缩机小类。
1.2  分类说明中各类压缩机名称与总图中压缩机名称取得一致。
1.3  自由活塞压缩机的说明更改为：“通过对动活塞直接压缩介质、利用气垫作用或同步电机等方式来完成活塞的往返和同步、无曲轴的往复压缩机。”
1.4  动力式压缩机的说明中，“将动能转化为势能”的表述改为更确切的“将动能转化为压力能”。

1.5  轴流和离心压缩机说明中，分别明确气流轴向或径向流过叶轮。
1.6  附录A的内容为参考提示之用，故其性质改为资料性附录。附录名称改为“部分类压缩机的中英对照及简图。

1.7  附录中类别名称与正文统一。删除斜盘驱动类别。
    委员审查认为，该标准是对原GB/T4976-85同名标准的修订。本次修订在保持了原分类结构的基础上，增加了涡旋压缩机等4个新类型，细化了容积式压缩机下各类机型的定义说明，使得标准分类更加全面和清晰；一方面能与现行的有关压缩机术语标准协调一致，另一方面也充分反映了技术发展所涌现的新的压缩机机型。
2 《机车、动车用全无油润滑往复活塞空气压缩机》（GB/T）
2.1  规范性引用文件中，所列标准按标准编号大小顺序由小到大排列。增补正文中引用到的其他标准。
2.2  性能指标中，机组输入比功率由原来的11.5加严至11.0kW/(m3.min-1)，引导产品向节能方向发展。

2.3  排气温度限制要求中，删除“吸气温度不超过40℃ ”这一和后面实验条件相矛盾的内容。
2.4  标准中给出电机绝缘等级对应的国家标准；明确外露运动件的防护罩应符合GB22207的规定。

2.5  低温试验条件的前后语句顺序作调整，突出考核的内容是排气压力。

2.6  高海拔试验结果“空压机应能正常运行”这一要求应量化处理，以便实际考核。
2.7  贮存条件中删除“有遮盖场所”，强调应放于室内。
委员审查认为，该标准是为适应我国铁路机车对升弓系统用压缩机的需求而制定的。标准涉及的产品经国内科研开发，已成功打破欧洲公司对我国的垄断。标准规定的比功率指标、环境适应性等内容很好地体现了产品的技术先进性和对不同环境要求的满足性。标准的制定对于规范产品的设计制造、促进产品国产化发展，满足铁路机车建设的需求均具有重要意义。
3 《煤层气压缩机》（JB/T）
3.1  规定工况中增加吸气温度应符合技术协议的规定，煤层气品质要求应分析各分项内容对压缩机的影响程度再确定其取舍。
3.2  材料要求规定应不低于相应的国家和行业标准，以允许选用性能更优的材料。
3.3  设计通则中，将应符合GB/T20322等国家标准的规定，改为应参照GB/T20322等国家标准的规定。
3.4  煤层气压缩机属工艺类压缩机，不应有流量的负偏差，所以删除原流量允许有-3%的偏差条款。
3.5  活塞机主要易损零件更换期指标偏低，应有所提高。
3.6  试验方法中，删除“允许用空气为介质做性能试验”的字样。
会议审查认为，该标准是为适应我国大力开采及利用煤层气的需要而制定的。标准给出的活塞、螺杆两种机型代表了我国煤层气开采输送装备的主力机型。标准确定的参数和性能要求将很好地满足煤层气开采集输的各种流程。标准的制定对规范产品的健康发展，整体提升我国煤层气压缩机制造水平，保障煤矿开采安全，更好地满足和促进煤层气和煤化工行业的发展，具有重要作用。
4 《往复活塞压缩机气量无级调节装置》（JB/T）
4.1  标准中液压执行机构、电液伺服执行机构，统一成电液执行机构。
4.2  气量无极调节装置的组成部分重新组合成两大部分：执行机构和控制系统。
4.3  由于控制柜通常置于机柜间，所以删除放在现场的条款要求。
4.4  报警连锁要求调整修改为：当气量无极调节装置发生故障时，应发出故障讯号给DCS，同时压缩机自动切入DCS控制。
4.5  本安信号、非本安信号和隔爆信号，统一改为本安回路、非本安回路和隔爆回路。
4.6  液压泵站的工作压力明确应高于执行机构压开吸气阀所需的液压压力，且不宜低于20MPa。
4.7  管路要求中明确油管路和仪表管路应符合的标准。
会议审查认为，该标准是国家科技支撑计划课题“大型流体机械节能技术研究与应用”中的一个分项成果的转化。气量无级调速通过“只压缩需要的气量，避免无用功消耗”，实现节能减排。标准从可调进气阀、电液伺服机构、液压站、控制系统等多方面对装置的结构、性能及要求做出了全面的规定，有利于装置系列化、规范化在石化系统各类往复压缩机上的推广应用，进而实现降低往复压缩机运行能耗、提高系统能源利用效率，推动石化等高能耗产业结构调整的目的。
5 《往复活塞压缩机用聚醚醚酮(PEEK)阀片》（JB/T）
5.1  标准正文中增加阀片成品的晶粒度要求不低于30%，以和后续检验要求相呼应。
5.2  标准中P阀片，PEEK阀片，统一成PEEK阀片。
5.3  检验方法中给出材料性能的测试方法标准。
5.4  附录A的内容做适当调整，说明晶粒度的作用、DSC方法的含义及测试计算方法。
委员审查认为：聚醚醚酮（PEEK)作为一种新型的高分子工程塑料，因其耐热、高强度、抗冲击等特性，在石化等工艺往复压缩机的气阀上得到广泛应用。标准通过对PEEK阀片材料性能、制造公差等内容的规定，统一了考核指标及检验要求，有利于产品质量的控制和提高，促进产品的公平竞争和有序发展。标准的制定将推进PEEK阀片在压缩机的发展和应用，提高压缩机性能和寿命，满足石化行业对压缩机长周期运行的需要。
6 《粉粒输送用干式螺杆空气压缩机》（JB/T）
6.1  范围中，功率范围由原来的30～450kW改为30～315kW，正文中相应参数表做同样的改动。
6.2  材料要求规定应不低于相应的国家和行业标准，以允许选用性能更优的材料。
6.3  驱动电机功率改为驱动功率，以允许除电机驱动外，其他驱动方式的使用。
6.4  标准中“粉粒物料运输车用螺杆空压机……”的叙述方法，改为“当用于粉粒物料运输车时，螺杆空压机应……”。
委员审查认为：粉粒输送用干式螺杆空气压缩机具有排气量大，工作平稳，节约能源，噪声较小等优点，已成为散装粉粒输送的主要压缩空气动力源。标准的制定可以规范该类产品的健康发展，促进产业结构的调整与优化，淘汰落后耗能的压缩机型，完善我国散装粉粒输送标准，并使我国在散装粉粒输送领域与国外先进水平同步。
7 《全无油润滑往复活塞式高压氧气压缩机》》（JB/T）
7.1  范围中原最高排气压力16.5MPa系考虑了安全阀起跳的设计压力，并非实际工作压力，所以改为实际工作的排气压力15MPa。
7.2  表2中比功率应是规定工况下的值，所以删除该栏下“标准状态”的字样。
7.3  安全阀设计制造接受的安全监察规范由TSG R004（容规）改为TSG ZF001(安全阀监察规程)。
7.4  标准中停车、停机术语，统一为停车。

7.5  水压试验压力由1.5倍设计压力改为1.5倍最高工作压力，以和行业其它压缩机产品标准保持一致。

7.6  原氧压机内部管路气流速度要求条文叙述不清，改为：氧压机气管道内，各压力等级下气体最高流速不应超过表7的规定。
7.7  氧压机气阀设计应有防止碎片落入气缸的结构或装置。

7.8  成套供应范围中应包括控制柜。
7.9  质保要求中删除24小时响应及实行三包等商业性条款内容。

7.10 出厂检验各介质的运行分配时间应具体规定，原表8规定的吹扫时间应并入运行时间内统一规定。
委员审查认为：　全无油高压氧压机是科技部等四部批准的国家重点新产品，在空分、军事领域有着广泛地应用。针对此产品制定的标准有利于新产品的推广应用，促进制氧工业的发展，加强军事装备国产化。标准规定的参数指标、技术要求、安全要求，可为产品选型、生产及验收提供指导和依据，并确保该类易燃易爆介质的压缩机能安全可靠运行。
