附件  压标委六届二次会议标准审查意见
一、GB/T3853 《容积式压缩机 验收试验》
1．标准前言的格式需按GB/T2000.2-2009《标准化工作指南  第2部分：采用国际标准》的要求进行修改。
2．术语中的个别定义应与现行的压缩机术语标准相协调。理想排气量（容积流量）应改为理论排气量（容积流量）；燃料消耗量、燃料耗统一成燃料消耗；3.1.20和3.7.3的比燃料耗应别修改称为“比燃料消耗”和“实际比燃料消耗”。
3．表1中原表示数值等无量纲参数的单位“1”予以删除，统一用“-”表示。
4．标准正文中原提及的中冷器改用包容性更强的级间冷却器表示。
5．正文及附录中的条文层次中多处出现总则、通则等条文标题，且上下不统一。虽然原文都为“General”，但为明晰层次关系，规定第一层次条文标题称“总则”，第二及以下条文标题称“通则”。
6．压力测量中压力波波幅超过平均圧力10%、压力波超过平均圧力10%，统一改为含义更正确的压力波动幅度超过平均圧力10%。
7．流量测量中外部冷却剂测量精度±0.5%有误，对照原文应为±5% 。
8．第6章试验程序各条内提及的（压缩机）吸收功率改为消耗功率。 
9．原6.4试验结果的计算中：
  b) 按5.6确定质量流量，改为确定压缩机流量，以和前述条文内容统一。
  g) 注1：气体成分修正改为气体常数修正。
  i) 工艺压缩机比能概念无意义，改为工艺压缩机不应考核比能。
10．公式（8）、（14）、（19）等编辑错误，应仔细核对原文予以改正。
11．原8.5.2中的计权平均偏差改为加权平均偏差。
12．第9章试验报告中，f) 不定期出现事件，改为计划外的偶发事件。
13．附录A.3中以相对蒸汽压作为修正基础时，“其必须尽可能地接近规定值”改为“应与规定值相接近”。
14．附录B.1.1适用范围内容改为“下列条文适用于各类裸装容积式空气压缩机，也适用于工况相近似的氮气压缩机”，以和标题内容相吻合。
15．由于通常工艺机最小试验单元为“段”，所以B.1.2工艺气体压缩机中的（压缩机级），改为（压缩段）。
16 附录C和附录D的条款适用范围，比照附录B的方式（序号14/15）进行修改。
会议审查认为该标准是通过采用国际标准的方式对原GB/T3853-1998进行的修订。修订后的标准除统一了相关的名词术语和功率测试所允许的偏差外，还保留了经多年实践证明适合我国国情的空压机性能测试方法，增加了液环压缩机、变频压缩机的性能试验方法，完善了裸装压缩机、集装压缩机简化性能试验中氮气及工艺气体机型的内容。
标准的修订扩大了原标准的适用机型范围，更重要的是在测试精度、测试内容及测试方法上与国际标准取得完全一致。将为我国压缩机产品许可证实施、产品认证、外贸交易、监督检验、性能评定、出厂检验等提供完整、全面和统一的检测方法标准。

二、JB/T《一体式永磁变频螺杆空气压缩机》
1.范围章中适用的压力范围直接改为不大于1.25MPa，大于该值但小于等于1.6MPa的产品可参照执行。
2. 规范性引用文件中容规和简规应合并成2016版的新规程TSG 21。
3. 一体式永磁变频螺杆空压机的术语应按规范格式编写。
4. 删除电机在下限频率充分散热这一不宜考核和执行的条款。
5. 永磁电机的运行性能要求（原5.10）和安全要求（原5.41）合并，简化条文。
6. 流量参数表（表1）应与JB/T6430喷油螺杆空压机标准协调一致，并注明电机服务系数为1，流量允许插值。
7. 机组输入比功率指标做适当调整，应优于普通螺杆机指标，高于能耗限定值，接近或达到节能指标（二级）。
8.安全阀整定压力的设定直接符合安全阀标准和安全阀规程，删除多余的补充要求。
9. 电机功率的各种叫法统一成电机额定功率。
10. 标志要求中，电机的铭牌内容应予以简化。
会议审查认为：一体式永磁变频螺杆空压机因其高效、节能等特点备受各方关注。标准根据永磁、变频、一体机等特点对产品的参数、配置、考核的基准频率、永磁电机性能、压缩机流量及能效指标等做出了统一的要求，并对产品的制造检验做出了相应的规定。
标准的制定除将为行业提供一个统一的考核标准外，更重要的是标准的制定及实施，能推进永磁变频技术的发展和产品的结构优化，满足各领域对该类机型和产品的需求。

三、JB/T《螺杆空气压缩机机头  技术条件》
1. 范围章中适用的压力范围直接改为不大于1.25MPa，大于1.25至1.6MPa的产品可参照执行。
2. 术语中，删除“通常不包括电机”中的“通常”两字，明确机头不包括电机。
3. 规定工况中，喷油温升≤30℃，改为喷油温升为30℃，使工况成为唯一。
4. 表2中噪声指标应带有 “不大于”的限定符号。
5. 由于机头不是面对压缩机使用者的终极产品，所以供货及质保要求改为其他要求，并删除有关商业条款的质保要求。
6. 型式检验中，试验时间包含有可靠性考核的含义，所以机头试验时间应与整机试验时间相一致，三种不同类型的型式试验时间分别改为500h、200h和48h。
7. 补充规定型式检验可以在机头制造厂的试验台架上进行，也可以在螺杆压缩机制造厂进行。
8. 出厂试验明确制造厂应对每台机头进行出厂检验，检验时间不再强行规定，由制造厂根据机型、工艺稳定性及试验台架的不同自行规定。
委员审查认为：螺杆空压机目前已成为国内动力用压缩机的主力机型，而国内螺杆机头加工技术水平有了质的飞越，国内众多企业已掌握了螺杆机头型线的加工技术，并已成熟，能独立生产螺杆压缩机机头。
标准的适时制定，将有力地推进行业螺杆空压机的发展势头，促进螺杆空压机机头国产化的进程。同时标准的制定可以规范和引导螺杆空压机机头的生产市场，给出统一的性能指标和生产制造要求，以利行业产品向高效、节能方向发展，提高行业产品整体水平。

四、JB/T《螺杆空气压缩机机头  试验方法》
1.标准适用的压力范围直接改为不大于1.25MPa，不大于2.5MPa其他机头可参照执行。
2.引用文件中GB/T15487-1995应改为执行2015新版标准；JJG 924标准在正文中未提及，应补充引用。
3.术语中试验方法的定义无实际意义，予以删除。
4.压缩机输入功率表达不准确，改为螺杆机头轴功率。
5.原6.1总则和6.2精度，采用细分条款（6.1.1、6.1.2及6.2.1、6.2.2）方式叙述，使标准结构合理并符合编写要求。
6.容积比能改为比功率，以和机头技术条件标准统一。
7.容积流量的测量，采用ISA1932喷嘴时，明确喷嘴直径按GB/T15487的规定。
委员审查认为：标准对机头的台架试验系统做出了详尽的规定，包括设备布置、测点位置、仪器精度、工况条件、测试方法及结果计算等。在测试技术上力求实现自动传送、自动控制等理念，提高测试精度和测试效率。
标准规定了统一的机头试验方法，为准确评定机头性能提供依据，也为各螺杆空压机机头生产厂以规范的试验台架进行产品的出厂试验提供指导。本标准的制定将促进压缩机行业螺杆机头制造技术水平的提高。

五、JB/T《往复活塞压缩机主要零部件  曲轴》
1.	范围中适用机器的范围由不小于100kW改为55kW，扩大了应用范围。
2.	总则中明确设计寿命不低于压缩机设计寿命。而无障碍运行指标、曲轴运行转速、润滑油温度等属整机考核指标，不在本标准范围，予以删除。设计考虑的运行环境应包括共振项。
3.	材料要求内容予以简化，并分段规定：机器功率大于150kW应采用锻钢件，并符合JB/T6908《压缩机用锻钢件》的要求；机器功率小于150kW可采用球铁，并符合JB/T9104《压缩机用球墨铸铁件技术条件》的要求。
4.	曲轴结构尺寸的有关计算公式包含较多的经验系数，不宜在标准中出现予以删除。
5.	曲轴强度考核及计算应明确受力分析范围及方法、强度考核要求和扭振校核条件，并建议以附录示例形式给出受力分析及强度计算指南。
6.	制造要求中删除表面淬火强化要求，表面强化途径很多，不宜偏重一点，且各材料淬火后的硬度也不统一。
7.	曲轴轴颈过渡圆角属关键部位，其表面粗造度要求由原来的Ra1.6提高到Ra0.8。
8.	无损检测采用标准建议直接采用压缩机专业的零部件无损检测标准（JB/T5439等），而不采纳容器行业的检测标准。
9.	原验收要求所辖内容实为资料要求，故将验收要求改为验收资料。
委员审查认为：往复压缩机的部件对于压缩机安全运行至关重要。标准在考虑了曲轴的各种运行工况后，提出了各种受力分析方法及设计制造要求。
标准的制定将有利于行业按统一的标准进行曲轴设计，以有效提升曲轴设计方法的执行力度。该标准的实施对于提升压缩机整体设计水平、提高曲轴的可靠性、减少以至避免疲劳失效事故等具有重要意义。

六、JB/T5439《容积式压缩机球墨铸铁零件的超声检测》
1.	范围中删除“不适用奥氏体不锈钢等粗晶材料的球铁件”。
2.	引用文件中将GB/T 1348球铁材料标准改用更适合压缩机专业的JB/T9104《容积式压缩机用球墨铸铁件技术条件》标准。
3.	术语章的引导语按规范要求改写，删除“球墨铸铁”这一通用标准已定义的术语。
4.	检测人员的资质要求（4.1），与本次审查的其他无损检测标准按统一的模式编写。
5.	在4.3条中补充当采用横波检测时横波斜探头检测采用的标准试块形状及尺寸按附录的规定。
6.	图1、表1、图2中纵波直探头标准试块的孔径φ2改为更适合球铁检测的φ3，同时删除其下注的说明。
7.	图1、2、3中尺寸线、粗糙度等的画法、标示等应按最新制图标准绘制。
8.	灵敏度调整条（5.6）中增加最低灵敏度要求。
9.	正文中存有的悬置段、表示错误的单位、不规范的条文叙述等应按GB/T1.1规定统一改正。附录A～D按照正文提及的先后顺序重新调整编号。

七、JB/T5440《容积式压缩机锻钢零件的超声检测》
1.	标准英文名称中“examination”改为行业通用的“testing”，且仅句首字母大写，其余均为小写。
2.	检测人员的资质要求，与本次审查的其他无损检测标准按统一的模式编写。
3.	探伤仪改为仪器。
4.	表2的孔径应与图2对应一致，标准试块的孔径应选用更适合锻钢检测的φ2，删除其他孔径规定。
5.	圆盘形锻件超声扫查时，删除“如有可能”字样，明确应至少在一个平面及在圆周面的径向进行。
6.	删除“根据需要选择不同直径平底孔的试块”，因本标准双晶直探头用试块平底孔直径为φ2。
7.	有无标题在同一层次内应统一，全文统改。

八、JB/T5441《容积式压缩机铸钢零件的超声检测》
1.标准英文名称中“examination”改为行业通用的“testing”，且仅句首字母大写，其余均为小写。
2.检测人员的资质要求，与本次审查的其他无损检测标准按统一的模式编写。
3.探伤仪器改为仪器。
4.纵波直探头标准试块的孔径改为更适合铸钢检测的φ4。
5.图2、表2纵波双晶直探头用标准试块的孔径应选用更适合铸钢检测的φ4，删除其他孔径规定。
6.表5中缺陷面积所占百分比的表述不够准确、严谨。
7.有无标题在同一层次内应统一，全文统改。

九、JB/T5442《容积式压缩机重要零件的磁粉检测》
1. 引用标准中GB/T27664为超声检测设备标准，不属本标准范畴，予以删除。
2. 术语章的引导语按规范要求改写，序号后应换行再列术语名词的中英文。
3. 检测人员的资质要求补充完善。
4. 条文4.3.6与4.3.9要求重复，删除4.3.6条。
5. 表1、表4的表题名称与表中内容不符，修改表题。
6. 安全要求改为安全防护，并以列项的形式陈述。
7. 线圈法的有效磁化区应改为：线圈法产生的磁场方向平行于线圈的轴线，其有效磁化区为从线圈中心向两侧分别延伸至线圈端外侧各一个线圈半径范围内。
8. 磁轭法磁化工件要求中增加：检测时，磁化电流应经标准试片验证。
9. 退磁要求及退磁方法应在“8复验”后单列一章，其内容与通用磁粉检测标准一致。
委员审查认为：上述四项标准是对原JB/T5439～5442-91标准的修订。标准考虑了大型机组对主要材料及零件的要求以及螺杆机型的发展，增加了仪器和探头参数及精度的要求，补充了检测工艺文件的要求，对检测方法和扫描方式等方面进行细化，对相关缺陷的定义及分级进行了修改。
标准的修订一方面有助于解决标准老龄化的问题，更主要对保证容积式压缩机锻件、铸钢件、球铁件及重要零部件的质量，进而提升压缩机产品的稳定性与可靠性具有重要作用。

十、JB/T《容积式压缩机用铸钢件技术条件》
1.	铸件密度单位按SI制确定，改为g/cm3。
2.	精加工不应存在缺陷的零件主要部位，应包含螺杆机的相关零件及部位。
3.	缺陷修复改为缺陷的焊补修复，并明确仅针对超出表4所列缺陷范围。
4.	删除重要修复的内容应提交采购方认可的商务条款，改为铸件进行重要修复，应提交并保留包含以下内容的文件：
——显示缺陷的简图；
——修复的建议方法；等
5.	渗透检验、超声波检验，改为渗透检测、超声检测。
6.	水压试验条款按压缩机其他产品标准进行简化，以1.5倍的最大工作压力进行水压试验，保压30min，不应有泄漏和渗漏。
7.	化学成分分析方法标准规定可按常规法和光谱法，明确两者结果有差异时，应规定以常规法为准。
委员审查认为：压缩机标准体系中有灰铁、球铁、锻钢等专用材料标准，而铸钢作为压缩机零部件常用材料尚无压缩机专用行业标准，为此，标准的制定，完善了压缩机标准体系。
标准规定了铸件表面质量、允许缺陷修补的范围、缺陷修补、渗透和超声检测、检验规则和取样批次等有关要求。标准的实施和执行将有助于降低产品制造成本，提高和稳定铸钢件的制造质量，统一和规范容积式压缩机铸钢件的试验方法和检验规则，确保容积式压缩机铸钢件的质量得到有效控制。

