JB/T 6905- XXXX
JB/T 6905- XXXX

ICS 23.140

J 72

	备案号：


JB

中华人民共和国机械行业标准
JB/T 6905-XXXX

	代替JB/T 6905-2004


隔膜压缩机
Diaphragm compressors

在提交反馈意见时,请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上。
	 （征求意见稿）

	


XXXX - XX - XX发布
XXXX - XX - XX实施
中华人民共和国工业和信息化部   发布


目  次
前   言

本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T 6905-2004《隔膜压缩机》。与JB/T 6905-2004相比，主要技术内容变化如下：

——规范性引用文件中增加了锻件、铸件、管路材料的相关标准；增加了压力容器及监察规程、

焊缝无损检查等相关标准；

——补充完善了压缩机的型式和基本参数；

——补充完善了隔膜压缩机在规定工况下的比功率值；

——修改了压缩机的噪声声功率级的规定；

——修改了压缩机的清洁度的规定；

——对标准中第四项要求做了补充、完善、修改。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国压缩机标准化技术委员会（SAC/TC145）归口。

本标准起草单位：北京京城压缩机有限公司、北京华英联压缩机产品有限责任公司、北京金凯威通用机械有限公司。

本标准主要起草人：

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

——JB/T 6905-2004。

隔膜压缩机

1 范围

本标准规定了液压驱动的金属膜片隔膜压缩机（以下简称压缩机）的基本参数、要求、试验方法、检验规则及标志、包装和贮存等要求。

本标准适用于额定排气压力不高于25MPa的压缩机。
其它用于增压的压缩机可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 150（所有部分） 压力容器
GB/T151             热交换器

GB 3836.1
爆炸性环境 第1部分：设备　通用要求

GB/T 3853
容积式压缩机验收试验

GB/T 4980
容积式压缩机噪声的测定

GB 50235
工业金属管道工程施工规范

GB 50236
现场设备、工业管道焊接工程施工规范

GB/T 7777
容积式压缩机机械振动测量与评价

GB/T 9948           石油裂化用无缝钢管

GB/T13296          锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管

GB/T 13306
标牌

GB/T14976          流体输送用不锈钢无缝钢管

GB 22207
容积式空气压缩机　安全要求

JB/T 2589
容积式压缩机　型号编制方法

JB/T 6431
容积式压缩机用灰铸铁件 技术条件

JB/T 6441           压缩机用安全阀

JB/T 6908
容积式压缩机用钢锻件

JB/T 7663.1
容积式压缩机　包装技术条件

JB/T 7663.2 
容积式压缩机　涂漆技术条件

JB /T 8935
工艺流程用压缩机安全要求

JB/T 9104            容积式压缩机用球墨铸铁件技术条件

NB/T 47010          承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

NB/T 47013          承压设备无损检测
TSG21              固定式压力容器安全技术监察规程

TSG ZF001          安全阀安全技术监察规程

3 型式与基本参数

3.1 压缩机的型号应符合JB/T 2589的规定。

3.2 压缩机的规定工况为：

a）压缩介质：空气；

b) 吸气压力：0.1MPa（绝对压力）；

c) 吸气温度：20℃；

d) 吸气相对湿度：0；

e) 冷却水进水温度：15℃；

f) 转速：额定转速（按产品技术文件规定），单位为转每分（r/min）；
g) 排气压力：按表1规定，单位为兆帕（MPa）；
h) 冷却水流量：按表2规定，单位为升每立方米（L/ m3）。
3.3  压缩机的型式和基本参数按表1的规定。

表1

	压缩级数
	驱动电动机额定功率kW
	额定排气压力　MPa

	
	
	1.6
	2.5
	4.0
	16
	（20）
	25

	
	
	规定工况的容积流量　m3/h

	单级
	0.55
	0.8
	–
	–
	–
	–
	

	
	1.5
	4
	
	
	
	
	

	
	4
	8
	
	
	
	
	

	
	7.5
	16
	
	
	
	
	

	
	15
	30
	
	
	
	
	

	
	22
	45
	
	
	
	
	

	
	30
	75
	
	
	
	
	

	
	45
	110
	
	
	
	
	

	
	55
	150
	
	
	
	
	

	
	75
	200
	
	
	
	
	

	
	110
	300
	
	
	
	
	

	两级
	0.75
	–
	
	
	1
	
	

	
	2.2
	
	6
	5
	–
	
	

	
	3
	
	–
	–
	5
	5
	

	
	4
	
	
	
	–
	–
	

	
	5.5
	
	10
	
	
	
	

	
	7.5
	
	14
	
	10
	10
	

	
	11
	
	20
	
	–
	–
	

	
	15
	
	30
	
	20
	20
	

	
	18.5
	
	40
	
	–
	–
	

	
	22
	
	55
	
	30
	
	

	
	30
	
	80
	
	40
	
	

	
	45
	
	150
	
	60
	
	

	
	75
	
	200
	
	100
	
	

	
	110
	
	–
	
	200
	
	

	三级
	15
	–
	–
	
	–
	
	20

	
	30
	
	
	
	
	
	40

	
	75
	
	
	
	
	
	100

	
	110
	
	
	
	
	
	200

	注：括号内为非优选值。


4 要求

4.1　压缩机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

表2

	额定排气压力　MPa
	冷却水流量　L/m3

	1.6
	20～30

	2.5
	20～30

	4.0
	25～35

	16
	40～50

	（20）
	50～60

	25
	60～70

	注：括号内为非优选值。


4.3　压缩机的实际容积流量应不低于表1中规定工况的容积流量。实际供货压缩机的公称容积流量不得低于供需双方的规定值。
4.4　压缩机在规定工况下的比功率应不大于表3的规定。

表3

	级数
	额定排气压力

MPa
	规定工况的容积流量m3/h
	比功率

kW/（m3﹒h-1）

	单级
	1.6
	0.8
	0.41

	
	
	4
	0.28


	
	
	8
	0.27

	
	
	16
	

	
	
	30
	0.26

	
	
	45
	

	
	
	75
	

	
	
	110
	

	
	
	150
	

	
	
	200
	

	
	
	300
	0.24

	两级
	2.5
	6
	0.30

	
	
	10
	0.29

	
	
	14
	

	
	
	20
	

	
	
	30
	0.28

	
	
	40
	

	
	
	55
	

	
	
	80
	0.21

	
	
	150
	0.19

	
	
	200
	

	
	4.0
	5
	0.32

	
	16
	1
	0.58

	
	
	5
	0.44

	
	
	10
	0.43

	
	
	20
	

	
	
	30
	0.41

	
	
	40
	

	
	
	60
	

	
	
	100
	

	
	
	200
	0.40

	
	（20）
	5
	0.44

	
	
	10
	0.43

	
	
	20
	

	三级
	25
	20
	0.56

	
	
	40
	0.49

	
	
	100
	0.45

	
	
	200
	0.44

	注：括号内为非优选值。


4.5　压缩机的噪声声功率级应不大于表4的规定。

表4
	驱动电动机功率

  kW
	噪声声功率级(LWA)

dB(A)

	＜5.5
	88

	7.5～15
	96

	18.5～30
	98

	45～90
	103

	＞90
	105


4.6　压缩机的清洁度应不大于表5的规定。

表5

	驱动电动机功率

  kW
	清洁度值

 mg

	＜5.5
	500

	7.5～15
	600

	18.5～37
	700

	45～90
	900

	＞90
	1200


4.7　压缩机的振动烈度应符合GB/T 7777的规定。

4.8　压缩机各级排气温度不应超过180℃，曲轴箱内润滑油温度不应超过70℃。
4.9　压缩机的安全要求应符合GB 22207和JB/T8935的规定。
4.10　当压缩易燃、易爆、有毒及腐蚀性等气体时，应对压缩机及其配套装置采取相应的安全措施。
4.11　当压缩易燃、易爆气体或压缩机处于易燃、易爆环境中时，压缩机的驱动电机、附属电气设备、电气元器件等应符合GB3836.1的要求，传动皮带应能导静电，防护罩应选用无火花的材料。
4.12　压缩机应设置安全阀，安全阀应符合空压机应设置安全阀，安全阀应符合JB/T 6441和TSG ZF001的规定，动作应灵敏可靠。当最高工作压力≤1MPa时，按照GB22207的规定执行。
4.13　压缩机受压零件、管路及管路附件应做水压试验，试验压力等于各元件最高工作压力的1.5倍，在试验压力下保压30min不得渗漏。乙炔气压缩机的水压试验应按相应标准及规范执行。
4.14  冷却水路应以0.6MPa压力做水压试验，保压30min不得渗漏。

4.15  压缩机配套使用的压力容器应符合GB/T150及TSG21的有关规定，管壳式热交换器应符合 GB/T 151的有关规定。
4.16　压缩机的气路、水路、油路应保证密封，不应相互渗漏和外泄。

4.17　曲轴箱油池应作煤油渗漏试验，保持4h，不应渗漏。

4.18　吸、排气阀部件装配后应进行煤油渗漏试验， 1min内不应有滴状渗漏。

4.19　压缩机的灰铸铁件应符合JB/T 6431的规定；球墨铸铁件应符合JB/T9104的规定；承压用奥氏体不锈钢锻件应符合NB/T 47010的规定；其它锻件应符合JB/T 6908的规定。
4.20  压缩机气路用无缝钢管应符合GB/T14976、GB/T9948、GB/T13296的规定。
4.21　压缩机焊接管路及冷却器焊缝的外观质量应符合GB 50236的有关规定，焊缝的内部质量可参照GB 50235中的规定进行检验。焊缝的无损检查按照NB/T47013的要求执行。
4.22　曲轴、连杆销、十字头销、活塞销、活塞、柱塞、缸盖及缸体等不应有裂纹、毛刺和夹杂物，摩擦表面不应有凹痕和碰伤。

4.23　膜腔曲面及其密封表面不应有砂眼、疏松、气孔、毛刺、锐边、擦伤、划痕、压坑、凸起及影响气密性的缺陷。

4.24　膜片轧制表面的表面粗糙度为Ra0.4，且不应有划痕、擦伤、折痕、锈蚀、斑点和毛刺。

4.25　气阀的密封面、活塞环槽端面、活塞及十字头外圆柱表面、缸体的缸套镜面，不应有砂眼、疏松、剥落、划痕及毛刺等缺陷。

4.26　压缩机的管道应横平竖直，走向合理，悬空的管道应加管夹或加辅助支撑。

4.27　压缩机膜片和气阀的更换期不少于2000h。

4.28 压缩机至少应具有以下保护功能：

a) 膜片破裂保护；
b) 超温、超压保护；
c) 润滑油压力低保护；
d) 冷却水断水保护。

4.29　对人可能接触的、温度超过80℃的机组外表面，应予以适当防护或设置警告标识。

4.30　压缩机外表面应油漆光洁，紧固件应做防腐处理，操作件应做装饰性处理。

4.31　压缩机表面涂漆应符合JB/T 7663.2的要求。

4.32　压缩机不加工的内表面应涂漆防锈。

4. 33　成套供给用户的压缩机应包括：

a)  压缩机；

b)　电动机；

c)　传动装置；

d)　控制仪表及其附属装置；

e)　专用工具；

f)　备件；

g)　地脚螺栓；

h)　随机出厂文件和图样（产品合格证、产品使用说明书、安装图、装配示意图、装箱
单及压力容器的有关文件）。
4.34　在用户遵守产品使用说明书规定的条件下，制造厂应从发货之日起一年半内，对压缩机保用一年，在保用期内，产品确因设计或制造不良而损坏或不能正常工作时，制造厂应免费予以修理或更换零、部件（易损件除外）。

5 试验方法

5.1　压缩机性能试验按GB/T 3853的规定。

5.2　压缩机噪声声功率级测量按GB/T 4980的规定。

5. 3　压缩机振动测量方法按GB/T 7777的规定。

5.4　压缩机的清洁度测量方法为：将总装后的压缩机解体，用清洁剂逐一清洗机身、缸体内部、缸盖膜腔曲面、配油盘、曲轴、连杆、气阀、十字头及与油液接触的其他零、部件表面。污物经网孔基本尺寸为0.08mm的筛网过滤之后，加热到80℃，烘干1h，将残留物用不低于7级精度的普通天平称重，称得重量即为清洁度值。

6 检验规则

6.1 检验类型

空压机的检验分为：
a)　型式检验；

b)　出厂检验。
6.2　型式检验

6.2.1　试制的压缩机（包括新产品和转厂生产的老产品）应进行型式检验，检验时，满负荷延续运行时间不少于500h，其中48h做连续超压5%运行。

6.2.2　正常生产的压缩机，如结构、材料、工艺有较大改变且可能影响产品性能时或长期停产的压缩机恢复生产时，均应进行型式检验。检验时，满负荷延续运行时间应不少于200h，其中24h做连续超压5%运行。

6.2.3 　正常生产的压缩机，定期或积累一定数量后，应周期性进行一次型式检验，检验时，满负荷连续运转时间不少于24h，其中4h做连续超压5%运行。

6.2.4 　型式检验的项目按以下条文规定。
6.2.4.1　检查各零部件的装配质量和相互作用的正确性。

6.2.4.2　在压缩机运转开始和终了时，各进行一次性能测试，测定压缩机在规定工况下的各级吸、排气温度，吸、排气压力，冷却水流量，容积流量，比功率指标，并测定噪声声功率级、振动烈度。

6.2.4.3　运转结束后应拆卸检查（6.2.3规定的检验除外），测定并记录易损件和各摩擦面的磨损量，磨损应正常。

6.3　出厂检验

每台压缩机均应进行出厂检验，出厂检验的试验应在压缩机运转稳定后进行，满负荷连续运行2h以上，检验过程中除应检查装配质量和零、部件相互作用的正确性外，用简化性能试验方法测定容积流量、各级排气压力和温度、油压、油温、冷却水温度等。
7 标志、包装及贮存

7.1　每台压缩机应在明显而平坦的部位固定产品铭牌，铭牌应符合GB/T 13306的规定，铭牌上至少应标出下列内容：

a)　产品型号；

b)　产品名称；

c)　标准容积流量，单位为标准状态下的立方米每小时（Nm3/h）；

d)　公称吸气压力，单位为兆帕（MPa）；

e)　额定排气压力，单位为兆帕（MPa）；

f)　电动机功率，单位为千瓦（kW）；

g)　转速，单位为转每分（r/min）；

h)　外形尺寸（长×宽×高），单位为毫米（mm）；

i)　净重，单位为千克（kg）；

j)　出厂编号；

k)　出厂日期；

l)　制造厂名称（出口产品加标“中华人民共和国”字样）。

7.2　压缩机的旋转方向应有明显的标志。

7.3　压缩机的包装应符合JB/T 7663.1的规定。

7.3　压缩机应贮存于干燥通风的库房或不致受潮的有遮盖的场所。

7.4　制造厂自发货之日起，在正常储运条件下应保证产品一年内不致因包装不良引起锈蚀霉损等。特殊要求按供需双方协议执行。
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